OK Tubrod 15.11 FCAW

Type Rutil E81T1-Ni2M
Beskrivelse Klassifikationer
OK Tubrod 15.11 er en rutil rertrad for svejsning i SFA/AWS A5.29 E81T1-Ni2M
alle stillinger. Trgdep er Iegergt mgd 2,5% Ni, EN ISO 17632-A T5062Ni P M2 H5
beregnet for svejsning af almindelige konstruk-
tions- og finkornsstal med en minimum fly-
despaending op til 510 MPa. Gode . .
slagsejhedsveerdier ned til -50°C. OK Tubrod Svejsemetalanalyse i ca. %:
15.11 er ogsa velegnet til ensidig svejsning mod
keramisk backing. Som beskyttelsesgas anven- C Si Mn Ni
des Ar+20%CO.. 0.05 03 09 23
Svejsestrom
DC+ Mekaniske egenskaber, typiske
e Flydespaending, MPa 580
H == I\ H Traekstyrke, MPa 620
- Forleengelse, A5 % 24
Charpy V
Provetemperatur, °C  Slagsejhed, J
-50 95

Godkendelser

DNV IV Y46MS (H5) -50 (M21) Ar/20%CO5
CE  EN13479

Eksempel pa tilsvarende
tilsatsmaterialer

TIG: OK Tigrod 13.28
MAG: OK Autrod 13.28
MMA: OK 73.68

FCAW: OK Tubrod 14.04.

Retningsgivende data for stram, spanding og skonomi

3, mm Strom, A Buespaending, V
1,2 110-300 21-32
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