OK Tigrod 308L GTAW

Wi199 L
Beskrivelse Klassifikationer
OK Tigrod 308L er bruges til sammensvejsning EN ISO 14343 W199L
af rustfrie stal, som indholder ca. 19 Cr, 10 Ni, SFA/AWS A5.9 ER308L

stal som f.eks. AISI 304, AISI 314L. Som beskyt-

telsesgas anvendes ren argon. Werkstoffnummer ~1.4316

Svejsestrom )
DC(-) Tradanalyse

C Si Mn Cr Ni Mo Cu

0,030 0,475 1,75 2025 10 03 0,3

Mekaniske egenskaber, typiske

Flydespaending, MPa 450

Treekstyrke, MPa 645

Forlaengelse, A4 % 36

Forleengelse, A5 % 36

Charpy Vv

Provetemperatur, °C  Slagsejhed, J

+20 170

-80 135

-196 90
Godkendelser

DNV 308L (-60°C)

UDT. DIN 8556

VdTUV 04269

cwB AWS A5.9 (Item no ending with A)

Eksempel pa tilsvarende

tilsatsmaterialer

MAG: OK Autrod 308LSi (16.12)

MMA: OK OK 61.30

FCAW:  Shield-Bright 308L, Shield-Bright
308L X-tra

SAW: OK Flux 10.92, OK Flux 10.93/
OK Autrod 308L (16.10)

Pakkedata
g, mm Leengde, mm Kg/pak
1,2 1000 5
1,6 1000 5
2,0 1000 5
2,4 1000 5
3,2 1000 5

240



