OK 73-08 SMAW

Type Basisk E8018-G

Beskrivelse Klassifikationer
OK 73.08 er en basisk LMA beklzedt elektrode SFA/JAWS A5.5 E8018-G
legeret med kobber og nikkel beregnet for svejs- EN 1SO 2560-A E4657B 32

ning af korrosionstreege stal, f.eks. COR-TEN
eller Patinax. Anvendelsesomrade: OK 73.08 er
beregnet til svejsning af konstruktionsstal, behol-
derplade og skibsplade i samme udstraekning
som OK 48.15. OK 73.08 udmeerker sig imidler-

tid ved at nedsvejse et metal med seerligt hgj kor- Svejsemetalanalyse i ca. %:
rosionsbestandighed og anvendes derfor bl.a. pa
kon_struktlone_r, hvor det korrqswnsbeskyttende C Si Mn Ni Cu = S
malingslag slides bort (f.eks. isbrydere) eller hvor
konstruktionerne er udfert af seerlig korrosions- 006 04 10 0,7 04 <002 <0,02
treegt stal.
Mekaniske egenskaber, typiske
Udbytte
125% Flydespaending, MPa 500
Treekstyrke, MPa 590
Svejsestrom Forleengelse, A5 % 27
AC, DC(+) OCV 65 V Charpy V
Provetemperatur, °C  Slagsejhed, J
| IZIZI* - -20 160
_— L T IN 40 130
-50 70
Godkendelser
ABS 3Y H5
BV 3Y HH
DB 10.039.20
DNV 3YH10
. GL 3YH15
Eksempel pa tilsvarende LR 3, 3Y H15
tilsatsmaterialer \F/{gTUV 8\2(:"1"51)
TIG: OK Tigrod 13.26 CE EN 13479

MAG: OK AristoRod™ 13.26
Rortrad: OK Tubrod 14.01

Retningsgivende data for strom, spaending og skonomi

N. B. H. T.
Bue- kg svejse- Antal elek. Svejsem. kg min. sek. pr.
)] Leengde Strom speending | metal pr. kg pr. kg pr. time elek. max.
mm mm A \Y elek. svejsemetal 100% interm.  strgm
2,0 300 60-90 20 0,62 113,0 0,7 42
2,5 350 80-115 21 0,62 66,0 0,9 59
3,2 350 100-150 23 0,62 43 1,2 68
3,2 450 100-150 22 0,66 30,5 1,3 90
4,0 450 130-200 23 0,68 20,0 1,8 100
5,0 450 190-280 27 0,70 13,5 2,6 106
6,0 450 240-370 28 0,68 9,5 3,3 115
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